Uchwyty do ciecia plazmq ”ABIPLAS® CUT”
Chtodzone cieczqg * Obcigzalnosé¢ do 200 A

-

Charakterystyczne wzomictwo, innowacja w
technologii - ABIPLAS® CUT 200 W, chtodzony
cieczq uchwyt do cigcia plazmgq firmy
ABICOR BINZEL (w wersji do cigcia recznego
lub maszynowego).

ABIPLAS® CUT 200 W

ABIPLAS® CUT 200 W MT

Wysoka zywotnosé elekirody i dyszy plazmowej
dzieki bezposredniemu chtodzeniu elektrody oraz
prosta konstrukcja palnika z niewielkg ilosciq tatwo
wymiennych czesci to tylko dwie “wycigte” zalety.

Najwyzsza efektywnosé, najlepsza wydajnosé,
wigksza elastycznosé to cechy, ktére liczg sig w
codziennym uzytkowaniu.

ABIPLAS® CUT 200 W

ABIPLAS® CUT 200 W MT
Wyposazenie Standard / Specjal
Dane techniczme (EN 60 974-7):

Czynnik chtodzqcy:
Prqd pilota:
Obcigzalnosé:

Rodzaj gazu:
Ciénienie robocze:

ciecz

15-27 A (max 29 A)
200 A/ 160 A

(przy 100% cyklu pracy)
sprezone powietrze
3.5-4.5 bar / 3.5 bar

Wartoé¢ powietrza okre$lona
z dyszq o $rednicy 1,8 mm
- Powietrze plazmowe: ok. 39 I/min. / ok 21 |/min

- Powietrze soft start: 2 15 |/min.

Powyplyw gazu: 220 sek.

Rodzaj zaptonu: HF

Doprowadzenie gazu: sprezone powietrze jako gaz
plazmowy

Napigcie zaptonu: 7 kv

max 70 mm przy 200 A /
max 60 mm przy 160 A
zaleznie od cigtego materiatu
i zrédta pradu

Grubos¢ cigcia:

Korpus uchwytu

Typ Indeks

ABIPLAS® CUT 200 W 758.0060
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.1016
ABIPLAS® CUT 200 W 758.0060
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.1016

Uchwyt kompletny (wyp Standard) Indeks

Typ Przylqcze 6m 12m
ABIPLAS® CUT 200 W Pojedyncze 758.0050 758.0062
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Pojedyncze 758.1012 758.1019
ABIPLAS® CUT 200 W Centralne*® 758.0054 758.0063
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Centralne™ 758.1015 758.1020
Uchwyt kompletny (wyposazenie Specjal) Indeks

Typ Przytqcze 6m 12m
ABIPLAS® CUT 200 W Pojedyncze 758.0052 758.0064
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Pojedyncze 758.1014 758.1021
ABIPLAS® CUT 200 W Centralne* 758.0061 758.0065
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Centralne™ 758.1018 758.1022

*W celu zabezpieczenia uzytkownika nalezy zwrécié uwage, aby gniazdo centralne w zrédle
pradu spetniato wymogi zawarte w EN 60 974-1. Przy zamawianiu nalezy podaé typ urzqdzenia

oraz konfiguracje wiyku.
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ABIPLAS® CUT 200 W, ABIPLAS® CUT 200 W MT

Czesci zuzywajaqce sie

Izolator
[ 757.0032
Elektroda (5 szt Standard Specjal”
| 758.0030 758.0031
Dyfuzor (2 szt.) Standard Specjal”
757.D060 758.0028
! « I !
Dysza (10 szt Standard Specjal”
@ 1.2mm/40-70 A 758.0035 758.0040
@ 1.4mm /70-90 A 758.0036 758.0041
@ 1.6mm/90-120 A 758.0037 758.0042
@ 1.8mm/120-160 A 758.0038 758.0043
@ 2.0 mm / 160-200 A 758.0039 758.0044
Dysza do ztobienia* * =
758.0073 | -
Nasadka ochronna
758.0020
“
Ostona przeciwodpryskowa %
[ 758.0026
Ploza do przebijania otworéw do ukosowania™ * * koronowa
| 758.0070 ‘ 758.0027 758.0069

*Wyposazenie “Specjal” przeznaczone jest do uchwytéw wspétpracujqcych z urzqdzeniami bez uktadu soft start, jak réwniez dla urzqdzen gdzie uchwyt z
wyposazeniem “Standard” ma problemy z zajarzeniem tuku.

**Max 150 A

***Ploza do ukosowania w wersji MT wystepuje jako pomoc instalacyjna.
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